Zarizeni pro pripravu plechového pasu

Pro kazdou plech-zpracuijici linku je dalezité vedeni plechového pasu, které odrazi v celkové
pfipraveé pasu pfed zpracovanim a tim i v kvalité finalniho produktu. Vysoké pozadavky na
kvalitu naseho zafizeni pfedchazeji nepfijemnému omezovani produkce. ARKU v tomto ohledu
nabizi optimalni integraci zafizeni do Vaseho systému, a to nejen jako pfipravu pro profilovani.
Patfi sem technika odvijeni a pfevijeni plechu ze svitku, technika rovnani, posuvu a ovladani,
inteligentni dérovaci programy a integrace rovnani. Diky vysoké dostupnosti zafizeni a kratkym
¢asum pfipravy se stala firma ARKU jedniCkou na trhu zafizeni pro pfipravu plechového pasu
pro profilovaci zafizeni. Vyznamné je zde i partnerstvi s firmou Dreistern, ktera je jedniCkou na
trhu zafizeni pro profilovani. Linky pro podélné déleni plechu ARKU maji pomérné Siroké
spektrum vykonnostnich parametrd. Maximalni hmotnost svitkd 40t, Sifka pasu az 2000 mm,
tloustka pasu az 6 mm, rychlost az 400 m/min, rizné druhy moznych zpracovavanych
materialu, atd.

TwinShuttle®

Systém TwinShuttle® vyuzivaji vedouci vyrobci profill k pIné automatizované a velice rychlé
(cca 90 vtefin) vyméne svitkl. Systém je vétSinou vybaven dvojitym oto€nym navijenim,
zasouvaci podporou TwinShuttle® a také svafovanim koncu past Weldomatic®. Pracovnik
obsluhy provadi pouze nalozeni svitku, coz vede ke znacné Casové uspore.

Dvojité oto¢né navijeni

Tento systém je vyhodny predev§im pro provozy s dobou odvijeni svitku mensi nez 2 hodiny.
Otoceni — vedouci k prostoji trva pouze 30 vtefin a vyroba maze pokracovat dale. Soucasné
dochazi k nakladani a pfipravé daldiho svitku.




Zarizeni pro pfipravu plechového pasu

Pred-dérovani

Centralni napojeni zafizeni a jejich fizeni hraji vyznamnou ulohu. Centralni hydraulickou
dérovaci jednotkou SynchroPunch® Ize provést az 400 zdvih( za minutu. Systém je diky
vysokeé flexibilité zaroven velice hospodarny. U hydraulickych dérovacich zafizenich v fadé se
polohuji portalni dérovace na soufadnicovém stolu. Svitkovy material se tak pfimo preddéruje
profilacnim strojem.

Weldomatic®

Vysoce vykonny svafeci automat, ktery spolu se systémy automatizace ARKU jako je
TwinShuttle® a dvojité otoéné navijeni umozni vzajemné navareni plechovych pasi do 90
vtefin, coz je limitni doba prostoje. Dale je tento systém schopen v kombinaci se zafizenim na
pred-dérovani dosahnout Uspory ¢asu az 20 minut za soucasného snizeni odpadu materialu.

Vice informaci o jednotlivych modelech stroja Vam radi na pozadani zaSleme. Staci nas
kontaktovat
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